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Sistema de
Poliuretano
Cemento

Sistema de alta resistencia técnica para
los proyectos mas sensibles
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POLIURETANO CEMENTO

1. ¢Que es un pavimento poliuretano-cemento?

Sistema mortero/hibrido compuesto por polimeros basados en
poliuretano (resinas poliuretanicas) mezcladas con cargas
cementosas y aridos seleccionados. El resultado es un
revestimiento continuo, tixotropico o autonivelante, con muy alta
resistencia mecanica, térmicay quimica, apto para ambientes
industriales exigentes (plantas quimicas, alimentacion,
laboratorios, industria farmaceutica, salas de procesos con
vapor/agua caliente)

2. Ventajas y Propiedades tecnicas tipicas

eAlta resistencia quimica a acidos diluidos, alcalis, grasas,
solventes y detergentes; buena higiene.

*Resistencia al choque termico y a limpieza con agua caliente
o vapor muchos productos soportan lavado con agua calientey
temperaturas elevadas continua).

Elevada resistencia mecanicay a la abrasion en espesores
finos comparables a revestimientos mas gruesos.

eRapida recuperacion de uso segun formulacion (en muchos
sistemas transito ligero en 24 h; trafico pesado segun curado a
3-7 dias y la especificacion del fabricante).

*Tipo de sistema: mortero trowelado o autonivelante
polimerico-cementoso, 1-9 mm segun sistema.

eEspesores de uso tipico: 3-9 mm (sistemas lisos o texturados;
hay formulaciones desde 1,5-2 mm para capas finasy 6-9 mm
eConsumo aproximado: 2,5-3,5 kg/m?* por mm (varia con
formulacion y arido)

*Resistencia a compresion: tipicamente > 50 MPa (algunos
sistemas alcanzan 60-80 MPa una vez curados).

eResistencia a flexotraccion / modulo de rotura: > 15-25 MPa
en muchas formulaciones.

eDureza superficial: muy alta; algunos sistemas cumplen ARO.5
0 equivalentes para abrasion.

eTemperatura de servicio: desde —20 °C hasta +70/100 °C
continua; algunos fabricantes declaran resistencia a 105-120 °C
en condiciones especificas.

*Tiempo de secado/transitable: transito ligero 12-24 h
(depende del sistemay condiciones), trafico pesado 72 h-7
dias.

*VVOC / olor: muchos sistemas modernos son de baja emision o
sin solventes (ideal para industrias alimentarias).
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Sistema de Poliuretano Cemento

.
\VIPLA* WVEX-2%
O X : {IMER VEESC
ey EPORE | wacnee PRIMFR || PAVISTAMP
| AL AGUA T -
RECUBRIMIENTO POXI ERE ] E TE =
| PAVISTAI —
pavis: PavisTamp CRETE PAVISTAMP .8 PAVISTAMP
CRETE CRETE MORTERO CRETE TC CRETE TC
mﬁﬁrguw MORTERO DE POLIURETANO
%EPOLIURETA  UTONIVELANTE
" POLIURETANO RESINASELLADO PU RESINA SELLADO PU
® VAVIVIASNSI EFPUOXY 0000000 S E w2 e O
<2

" \gp(e @

e
E
A |

ad®®

e I
s =
\ | ! @(‘4‘ | -.L
5 '

PAVSTAMP CRETE TC

ACERCA DEL SISTEMA | PRESCRIPCION | FICHAS TECNICAS | DECLARACION DE PRESTACIONES



Prescripcion ( <inoice ) (P

ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete
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SOLUCION TECNICA DE ALTAS PRESTACIONES PARA
PAVIMENTOS EXIGENTES.

El sistema de pavimento continuo de poliuretano-cemento es
una solucion de altas prestaciones disenada para entornos
iIndustriales y tecnicos donde se requiere una resistencia
mecanica, quimica y térmica superior, junto con elevados
niveles de seguridad, durabilidad e higiene.

Se trata de un sistema monolitico sin juntas, formulado a partir
de resinas de poliuretano modificadas combinadas con cargas
cementosas y aridos seleccionados, que da como resultado un
revestimiento continuo de elevada densidad, gran capacidad
portante y excelente comportamiento frente a condiciones de
servicio extremas.

El poliuretano-cemento se prescribe cuando las soluciones
tradicionales (epoxi, poliuretano convencional, morteros
cementosos 0 ceramicos) no garantizan una vida util
adecuada o presentan limitaciones frente a:

eTrafico intenso de personas y maquinaria

e| avados frecuentes con agua caliente, vapor y detergentes
Presencia de grasas, aceites, productos quimicos o agentes
agresivos

eCambios bruscos de temperaturay chogques termicos
eRequisitos estrictos de higiene y seguridad frente al
deslizamiento

En estos escenarios, el sistema de poliuretano-cemento

ofrece mayor estabilidad dimensional, mejor resistencia al
envejecimiento y una durabilidad significativamente superior,
reduciendo paradas de produccion y costes de mantenimiento.

El pavimento de poliuretano-cemento no es una solucion
estandar, sino un sistema técnico de alto rendimiento,
disenado para garantizar seguridad, durabilidad y continuidad
operativa en los entornos mas exigentes.

Su prescripcion esta plenamente justificada cuando se busca
una solucion fiable a largo plazo, capaz de responder a
condiciones de servicio severas, minimizando riesgos,
mantenimiento y costes operativos.
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ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete

m2 PAVIMENTO POLIURETANO CEMENTO MULTICAPA ANTIDESLIZANTE PAVI CRETE 1-2 mm.

Preparacion de soporte mediante granallado o desbaste con G30, y aspiracion profunda.
Realizacion del sistema de pavimento hibrido de poliuretano cemento, ligeramente texturado,
adecuado para zonas sometidas a choques de alta temperaturay cargas pesadas, abrasiony
exposicion a productos quimicos, con un espesor de 6mm. El sistema esta compuesto de una
Imprimacion mediante Pavex Primer Plus (resina epoxi solvente) de la firma Pavistamp Compania

o similar segun D.F con espolvoreo de cuarzo natural 0,8-hasta 1,2. Pasadas 24h realizar aspiracion
profunda para retirar el cuarzo sobrante. Aplicacion de Pavistamp Crete TC (resina de sellado para
Pavistamp Crete)de la firma Pavistamp Compania o similar segun D.F. Pavimento industrial
continuo antideslizante clase C3, con valor Rd = 45, conforme a UNE-EN 12633 y exigencias del
CTE DB-SUA. Incluyendo suministro de materiales, aplicacion, medios auxiliares y eliminacion de

residuos a vertedero.

Incluso preparacion del soporte, ejecucion de rodapies y cajeados de 10 cm. de alturay limpieza
final, segun especificaciones téecnicas del fabricante.

Los soportes en hormigdn deberan ser solidos, secos (completamente fraguados si son de nueva

construccion 28 dias), nivelados, absorbentes, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u
otras sustancias. Si el soporte es una resina, debera estar estable, canalizada, y con la traccion al
soporte original para poder ser revestida, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u otras

sustancias.
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Preparacion del soporte

Pavex Primer Plus
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Pavistamp Crete TC
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ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete

m2 PAVIMENTO POLIURETANO CEMENTO AUTONIVELANTE PAVI CRETE 4 mm.

Preparacion de soporte mediante granallado o desbaste con G30, y aspiracion profunda. Realizacion
del sistema de pavimento hibrido de poliuretano cemento, ligeramente texturado, adecuado para
zonas sometidas a choques de alta temperatura y cargas pesadas, abrasion y exposicion a productos
quimicos, con un espesor de 6mm. El sistema esta compuesto de una imprimacion mediante Pavex
Primer Plus (resina epoxi solvente) de la firma Pavistamp Compania o similar segun D.F con
espolvoreo de cuarzo natural 0,8-hasta 1,2 pasadas 24h realizar aspiracion profunda para retirar el
cuarzo sobrante. Aplicacion de Pavistamp Crete (poliuretano cemento) de la firma Pavistamp
Compania o similar segun D.F. Pavimento continuo antideslizante clase C2, con resistencia al
deslizamiento Rd =2 35y <45, ensayado segun UNE-EN 12633. Incluyendo suministro de materiales,
aplicacion, medios auxiliares y eliminacion de residuos a vertedero.

Incluso preparacion del soporte, ejecucion de rodapies y cajeados de 10 cm. de alturay limpieza
final, segun especificaciones técnicas del fabricante.

Los soportes en hormigdn deberan ser solidos, secos (completamente fraguados si son de nueva

construccion 28 dias), nivelados, absorbentes, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u
otras sustancias. Si el soporte es una resina, debera estar estable, canalizada, y con la traccion al
soporte original para poder ser revestida, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u otras

sustancias.

Soporte O © 06 0

Preparacion del soporte

Pavex Primer Plus
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Pavistamp Crete
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ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete

m2 PAVIMENTO POLIURETANO CEMENTO MULTICAPA ANTIDESLIZANTE PAVI CRETE 6 mm.

Preparacion de soporte mediante granallado o desbaste con G30, y aspiracion profunda.
Realizacion del sistema de pavimento hibrido de poliuretano cemento, ligeramente texturado,
adecuado para zonas sometidas a choques de alta temperaturay cargas pesadas, abrasiony
exposicion a productos quimicos, con un espesor de 6mm. El sistema esta compuesto de una
Imprimacion mediante Pavex Primer Plus (resina epoxi solvente) de la firma Pavistamp Compania
o similar segun D.F con espolvoreo de cuarzo natural 0,8-hasta 1,2 pasadas 24h realizar aspiracion
profunda para retirar el cuarzo

sobrante. Aplicacion de Pavistamp Crete (poliuretano cemento) de la firma Pavistamp Compania
o similarsegun D.F y espolvoreo de cuarzo natural 0,8-hasta 1,2, pasadas 24h realizar aspiracion
profunda para retirar el cuarzo sobrante y sellar con Pavistamp Crete TC (resina de sellado para
Pavistamp Crete) dela firma Pavistamp Compania o similar segun D.F. Pavimento industrial
continuo antideslizante clase C3, con valor Rd = 45, conforme a UNE-EN 12633 y exigencias del
CTE DB-SUA. Incluyendo suministro de materiales, aplicacion, medios auxiliares y eliminacion de
residuos a vertedero.

Incluso preparacion del soporte, ejecucion de rodapies y cajeados de 10 cm. de alturay limpieza
final, segun especificaciones técnicas del fabricante.

Los soportes en hormigon deberan ser solidos, secos (completamente fraguados si son de nueva
construccion 28 dias), nivelados, absorbentes, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u
otras sustancias. Si el soporte es una resina, debera estar estable, canalizada, y con la traccion al
soporte original para poder ser revestida, no contaminados de aceites, detergentes, polvos u otras
sustancias.

Soporte 5 I 4 Q 2 I 1

Preparacion del soporte

Pavex Primer Plus

Pavistamp Crete

Pavistamp Crete TC
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ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete
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Documentacion Téchica

Recubrimiento Epoxi-Acrilico

Pavistamp

Paviplast Epoxi

Recubrimiento epoxi al agua

Recubrimiento epoxi base agua transparente
de alta resistencia, en 2 componentes con
Amina y Resinas Epoxi.

Producto

* AllA resstancia qumica

e Sela @ mpemesbiza

¢ S56la00 g8 tratameantos astalcos

* Cran resstenca a8 106 aQentas QuUIMmCos

Aplicaciones

¢ HecubnmeEnto 6pox an Dase agua Para la profecoion s
DEVIMENos ¥ revestimiantos en NMenores

¢ Frote0s 08 B arnasion A 108 PEVIMENos Someatdos a tralico
rnenso

o FrofecoiOn 08 eamenios gue NO admiten dsoivants porexpan,

CauChos. . |
Resistencias quimicas en inmersion o CEPA Intarmeda antre 0os sistemas e pintura Ncompatbias
o Acico sultinco 105% 100 b inalteraco e & ravesbimento apora una buena BssieNcE Mecanca v
e ACIOD TosONCco 7595 100 h inalteraco eSS EaNCIa A 0S8 SONVENeSs
* ACIOO olebco 100% 100 h inglterado
* 5088 caushca 20% 100 h inglteraco
o Xiano 100%  100h Inaeraco Soportes
¢ Fetroieo 100% 100 h inalteraco
* Gasolina 1003 100 b Inalterado * HOoMQon, madera de ambarcacones, Microcemento,
* Agua duice 100% 6 masas, inalterado Pavistamp Roor, Pevifiuid 200, puenias y ventanas
e Agua 08 mar 100% Y ———. ¢ Uebhido a8 su cudada selaccion de resnas vy aditivoes ncorporados,

&l revastimanto resuliants 6s ransprabe a B humedad resiousl

08 S000MNas humados. Dor o » N asuka onan Dara @ sslaon
SUDSINCE 08 MOorocameantio con ura humedad resioual 0
et 1 0%-30%
Caracteristicas

o £EN Menores
o Ok Trarsparants

« Venaigaa 1 .02 g'm

¢ SOldoe en paso: 68% A+H)

e SOM0E en wiumean: 68% A+ Usos
* Viscosidad: 18000 «/-3200 ma

* ACADaT0 NCOIO 0 &N Color Para sUelns Nterores con
* Fot Ule: >80 min * anoBkINa EGIELANCIA QUIMICE Y MBCANCA

* Secadoa L 4-0h o IMprimacion para pintados sobre hommigon

* HepMmao a 2o " >14h. /<3 n ¢ MPIMacOn y ACEha00 para susiratos humMaons

* CArado completo: &7 dias * Eshrabhcacos con Nbra 08 vidno

"ESI0S DRAMPOS asian Contempiaoos & 2U°0 v Dusoan vanar

an uncdn de e temperafiva ambeanta

Recomendaciones

* lamperatras de apicacion: 15-25°C

* lamperatura de amacenamanto:; 15-35°C

* Aplcar con buana renovacon da ale

* Base agua

¢ Bvitar sapicaduras gel producio an 08 O0S Y Dl

El briko resultante depende de factores como:
-lemparatura dal matenal

SUTadad ambenta

Temparatura amblental

Sorosad O SUSAratO

*avistamp WWW.pavistamp.com 01/02
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Documentacion Téchica

Recubrimiento Epoxi-Acrilico Pavistamp

Pavi pl a st Epoxi Recubrimiento epoxi al agua

Condiciones de ejecucion

- D00% suparice completamants Impea ¥y 1D 08 grasas y oiros

maenass

- D00MS DaSEs Comantosas compistamants raguadas (>28 0as - -

- D008 suparices 865, NO absorhentes. .. 1jar antes y abnr poro, AV' P l_,,,A £

pEra BSegUIar un buen anciale - OX'

- ADIO an NStElacionses QuUMcas, almentanas '

- Aumenta B dureza y resstancia frante a & abrasion ECUBRIMIENTO ;V' pLAST
- ARAS resiSIeNCAas Mecancas POX) AL AGUA ' O X|

- Conflare a B unitn, buena resistenca a & traccion y desizamenio

Modo de empleo

Mezclar ios 2 componentas A+B con un batidor lento hasta oblensr
UnNaé perfecta homogeneZacion. Una vez homoganes la mezcla de os 2

componentes, aadr & candad 08 agua COomaspoNdents en agltacon
COMINUA duranta 1 MINUAO y Jesar reposar ourants 10 minutos a 'n 08
Jesarer la mezck

Dosificacion Presentacion
* Como imprimacion (1 pasada): productio A+B +1-3 partes 08 agua
oonsumo aprox. 0,12 kg/'m@)
e Como pintura: aplcar an 2 pasades
- 1" pasaga 1 parte g8 (A+8) + 1 parte 08 agua
- 2* pasade: 1 parte g8 (A+8) + 0.2 partes de agua Color
[consumo aprox, 0,1 Kg/m@ por pasaca)
e Como acabado: (1 pasada) producto A+B més 0.2 partas e agua
corsumo aprox. 0,12 kg'md)
* Estratificados con fbra de waro | pasads)
| pane 08 1A+B) mas 0.2 partas 08 agua
corsumo aprodmacao 0.7 Kgim@) Consumo

Fack (A+8): 25 kg

INCO, HENCO, M.
Otros & la canta

d-9m2/ of peesada (70-80 umd
“LA mMasis Jv 106 Z componantas hane un tlemoo ge wis kg = e

e S0 mywios 8 250

LOS CONSUMOS Puaden) vandr Sagun absarotn oa soporie

La aplicackon se puede realizar con ainess, brocha, rodillo,

‘endre CADAS, Oaban ManscunTY 8 manos w mnmo ge 14 horas v un mmm
MEXYTO 08 J6 NOVEs, £N CES0 0V pDASarss 658 maxvno S8 [(VOCeoWws
a un Nedo supericlsl Drevio En envase onginal cerrado (15-35°C) vy al abrgo

o la ntempene v la humedad: 1 o

Productos asociados

"Morocamanio
"Pavisiamp Soor
"Pavitiud 200
"HOa 08 Waro

/\ IMPORTANTE

LAS ODSSrVEOONES v Drescrpciones de asta Hcha 160nNca, AunN CormeEponendo & NUSSIra MAalr ADeNeNoA, Gaben CoNSOerarse, &N CusuUer Caso
puramente Nnocatvas, v deber@n sor probadss por codhiausiivas apicaciones prachicas: por 10 gue antes de usar &l producto, guien vays a hacerio debe
asiablecer & 6sle a5 0 N0, &l A0eCuUadO para o LBO prevslo, v &ume 1oda responsabidad gue pueds denvarse de su uso. Una vez o producto manpuiado ©

SOICH30, of fabncante NO asumrd reclamacon Sguna, a8 como Lampoco |a responsabridad en cuanto a ia forma, Modo y condOonNes de aphicacon

Pavistamp WWW.pavistamp. com 01/02
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Recubrimiento Epoxi-Acrilico

Pavex-2C Primer

Imprimacion epoxi 100% solidos

Imprimacion epoxi 100% solidos exenta de disolventes para
mpnmacion sobre hormigon, puentes de union hormigon

vieso-nuevo v la confeccion de morteros epoxidicos.

Producto
* AllA resstancia gumca
« Buan anclae sobre hommigon

* Excelante anclag sobve capas ge acabado hasa resinags

* Gran poder adhesvo

Tabla de resistencias

o [@Mperaiurg Calor Saco 130°C
o lamperaiua car humedo [+ u ¥
* Nebla Salra HesiENenca > 1000 horas
* Acicos dudos Rectstenoa > 1 aho
 Alcals dudos Recistenca > 1 aho
* AMDenta manno Hesistiencs > 3 ahos
* Ambienta nousinal Rasisienca >3 anos
¢ InMmersion agua Hesistencia > 5 ahos
* InMersion en agua saeda Hesistenca > 5 ahos
* Rasiste a 200

Caracteristicas

e Vida 08 b mazda 15 minuics

* 5S6Ca00 a 2U°0 y humeadad reatva 6U%
Secado d tacio: 4 - 6 horas
SOcado oty > 0 horas
Holmeracion 1ota: > 7 das

o Asnecio rgd: aoorcelarado

‘E108 hynpos astdn contempdcdos & 20°C v pusdan
varay ev1 funcxdn de & lamperaivg ambiente.,

Prestaciones

o COmposicon: Hesna epoxd Dicomponants

* Fas0 08 la mezca: 1.1 glom

* ASpecio acabadn: brilants

e Viscosioad: 70-80 U, /KRESBS

* ADSORTION 500re hommigon: 2.2 Nmm

* Hesshancia a la compmeseon & Ios 7 das COMOD MOortarD apox)
mezcia A+B + anoo): =50 M7

" ESIOS resuTagns Son g ansayos astandar y puaden vanar
an fuNCON dv 8BS CONADIDNAS 08 puasta an ol

Pavistamp

Pavistamp

Aplicaciones

¢ Hacubnmento epoxi 100% sON0s para la confecoon 08
MPAMACIoNas S0bre SUBINS 08 harmigon, CAPAas Nermadias en
Sstratfcacos oon 1hras de viaro y sstamas muicapa

* Frote0s 08 B ansion 06 pavmantos someticos & aACco NMenso,

* SOPOMa 1a Inmarsion CoNinua Jde aguas INndusiraes, marnas,

* Apto en NSBacoNESs QUIMICEs, amantanas y veliculos Indusira-
65 6N AMOSaras Comosivas

¢ EN Menores

Soportes

¢ HO"MOON, CEMEeMos, Moranas

Recomendaciones

o Temperaturas de aphicacion: 15-25°C.

o Hespelar sernpre 12 mema dosificacon.

o NO aphcar sobre sUSOS MOBdos O SUelos & posibies remonies
e humedad.

o No afadir nngun aditivo a la mezcla.

o Dvitar sabcaduras del producto en 08 0108 v P,

Condiciones de ejecucion

o Sobre superfice completamnanie Soca v exenia de humedad,
TP y ibre de grasas y olros malersses,

* NO apicar con humedad reabva supenor 8§ B5% vy emrperalura
amibente rienor a 10°C..

o Sobre base de cemeanto compietaments fraguado (> 28 das
y con humedad en & soporte nlenor & 4%.

o Sobre superfices B3, nO absorbentes, abnr PO Por madios
MSCANCOs (Chormesdo abrasng, fralasado, dsco abrasno)
SCOMEPArado o uNa aspracon profunda

o AphcCE CON DUMNA renovacon de aire, 1009 s0K0S exento de
dsohvenle.

WWW.Davistamp. com 0102
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Documentacion Téchica

Pavistamp

Imprimacion epoxi 100% solidos

Pavex-2C Primer

Modo de empleo

Meazchy los comrponentes A +« B con un batdor a
DS rewiuciones hasts oUlener una periecta

NOMOOENSBo0N,

AVEX-"7

LA meda de los 2 componantes hane un tempo de | R
ida de IMEF
15 minutos aprodmacamente. ‘\V EX-ZC

wnMacoNE> DR IMER

* Enfre capas, deben ranscurry & menos un minvmo
O B hovas v un maamo de 24 horas. En caso o

MOSSErss oule manmo S oroceoers 4 un o

SuDarioA! prenmo.

" En of cas0 de aparecey un DD valo superfice’ ras
& SACHTD, & MmO asaDerece YiDanoo B

Productos asociados

FINLUFGs ¥y MOoraros apox

:
:

Fack A+ 30 kg

Color

NoO

Consumo

4-5 m2 g por capa B0 - 100 micras)
LOS CONSUMDS SUATEY Yanar SAagun absarodn o soporie

Conservacion

£N ervase ongnal cerrado [(20°C) v al abrigo
de & nlempeane: 1 &0

/\ IMPORTANTE

S Y rESCrpciones de asia Hcha 160NCca, AuN COMmEpoNASndo & NUASIrS MAaDr DENENOA, Osben CoNSOerarse, &n CuSUeTr Caso

-
o
(4 -
3
Y
Q

puramente Nnocabvas v deberfin sor probaciss oo coausiivas SENCAcONes Drachcas: por 10 Ques anles o usar &l producto, Quaen vinva & hacerio debe

sslaliecer & 6sle @5 0 N0, & A0SCLAd0 Para o B0 prevslo, v &ume 1oda responsabidad Que pueds denvarse de su uso. Una vez &l producto manpuiado ¢
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Documentacion Téchica

Recubrimiento Epoxi-Acrilico

Pavistamp Crete

Mortero autonivelante a base de
resinas de poliuretano

Mortero autonivelante, a base de resinas de poliuretano con

incorporacion de tratamiento antimicrobiano.

Producto

NS N

* Excelants resstancea anto fsica como quimca
* Alla resistencia a |a abras«dn
* Resistants 8 todo tpo dé productos de impsza

* No levama poivo

* Acabad 150 colbreado mate antidesizane

Prestaciones (25'C - 50% HR )

* Temperaluras aphcacion: 10-30°C
* Ressienca a la abrasion ). Clase AR2
* Resistencia a la tension: >12 N\mm2

* Adherencia al soporte: >1.5 Nimm2

Como mortero (resullados a 28 dias)

T Nesisseinia ae CIFTIER TSN, COU ITmime

* Resistencia a la flexion: 25 Nimm2

"E5008 reSUNAT0S SON d8 eNSAY0S esfandar v pueden vanar en funcin o
(88 condiclonas de puesta en obva

Dalos técnicos

* Envases
« Consumo
* Color

* Olor

¢ Dosificacon (A+B+C)

* Resistencia al 'vego

Come mariern. pack A«B+C - 34 440 kg

22 kg/m2 (1 mm de espesor)

Grts camento

Ammna

Peso yvolumen: A=2. 4 - B=25-C=12.1
Clase 2

¢ Ressienaa al deslcamenio

(con péndulo)

« Resistencia al impacto

£n seco: 70 En mojado: 40
<0.5 mm (>1.8 mm) con bola de 1kg

Pavistamp

-1

Usos

¢ Pavmentiaconas ndustinales agroalmentanas y quimcas
con fuene desgaste superficial

* Pavimentos 06 almacenss y locales comercaks sueios a
alto transito

Soportes

¢ £ 5000Me 0abe Waner una resstiancia meacanica a la compresion
>25 Nimm2 y traccon >1.5 Nimm2

Resistencia

*« Artmicrobo - AnMimoho

¢ LA InCornporacion de los aditivos anbmicroblos en &l mortero,
Proporciona una execelants proteccion conltra os hongos vy
DECIeNas muy comunes en contacto con &l suslo, INchuidas as
mas dafinas para la salud como la Samonela, cholerasesus,
Listera, Esterichaes Col

Preparacion del soporte

* Los fondos de hormigdn deberan ser sdlidos, nvelados,
absorbentes, no contameinados con aceie, polvo u olras
sustiancas. Se debe realzar el lipo de preparacon mecanica mas

conveniente (Mmaguina abrasva, ljadora o hidrolimpiadora ) y luego

S @5 necesano, apiicar una capa de mprimacion de Pavex- 2C
prmer ¢ cuarzo.

* Las superfcies acetosas deben ser desbastadas a profundidad y
iraladas con mezcla de Pavex-2C primer ¢ cuarzo o sobre la
resna recaéen aplicada, espolvorear of cuarzo a saluracidn. La
misma solucion puede ser adopiada para allanar las

o Thampo de curado (So% »N|

Trafico ligero 10°C:> 36hs 20°C> 24hs 30°C> 12hs rregulandades del soporie como puede ser los surcos dejados
Trafico pesado 10°C: >T2hs 20°C: >48hs 30°C > 24hs por la magquna de desbaste, para consobdar fondos y asegurar
Capacdad antiacda 10°C:>1dia 20°C: >7 dias 30°C> 5 oias una garantia de solidez.
* Permeabiidad al agua impermeable
* Permeabildad al vapor * Sobre hormigon nuevo de fraguado >28 dias
de agua A 4 mm de espesor (24 horas): 5 gim2
« Limpieza herramienta Agua P.D.
* Conservacion En envase ariginal cerrado (5-35°C), &l abngo * Con este tralamiento se reduce |a transpirabiidad del
de & intemperie y la humedad: 1 ano * revestimiento.
Companenie B, muy sensible a la humedad ,
del aire. * Los fondos de baidosas deben desbastarse enérgicamente.
* Las baidosas no adhendas deben elmnarse, y restaurar con
Pavirapid.
Las superfices imeguires pueden ser allanadas enrasando con
Pavex-2C pnmer ¢ cuarzo.
Pavistamp WAW Pavstamp com 01/02
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Documentacion Téchica

Pavistamp

Mortero autonivelante a base
de resinas de poliuretano

Pavistamp Crete

Aplicacion

Preparar de forma ndependente & mezda de los componentes A+B+C.

Pack A+B+C: 34 440 kg

Comp A 4340 Kg - Comp B: 5,100 Kg - Comg C: 25000 Kg PAVISTAMP
CRETE
PAVIST PAVISTAMP
~ O & MO )
« Verler el comp A en el contenedor del comp. B y mezciar con batidor a WRETE CRETE ALTONIVE LANTT
bajas revolucones duranie 2 minutos, agregar ol comp.C (polvo) y mezclar :f::’.w. —— R e
al menos 1 minulo. AR 3-cu~u:o

vt sess—

- Para dispersar de manera dolima ol producto, es conmvenients verier

TWMETRE TSN sweT W TR T g W W WY T WY e

poco a poco &l polvo, continuando la remezcla. Extender y destnbuir
rapedamente la mezda con llana al espesor deseado.

Modo de empleo

Mezdiar s componantas A+B con un batidor a

Dajas revoluciones durante al meanos 2 minutos,

agregar & compaonants C (poivo) y mazclar Presentacion
durants aprox. 1 minuto, hasta obltanar una

perfecta homogeneizacn PECK ABC - 34,4400

LA aplicacion se puede realzar con llana de Color
Aacero, caucho
Gris cemento
Consumo

2 kg/m2 (1 mm dé espaesor)

Conservacion
En envase ongnal cerrado (5-35°C), al abrigo de s
Produclos asociados ntempene y la humedad: 1 afo
*Pavirapd Componente B. muy sensidle a la humedad del aire

"Pavistamp Crete TC
"Pavex-2C Primer Pus
"Cuarzo

/\ IMPORTANTE

Las observacones y prescnpoones de esta ficha iecrnica, aun correspondiendo a nuesira meyor expenencia, deben considerarse, en cuaiguier caso,
puramente ndicativas, y deberan ser probadas por exhaustvas apicacones pracbicas, por lo que antes de usar of producto, quien vaya a hacerio debe
eslablecer s éste o5 0 NO, & adecuado para of uUso previsio, vy asume oda responsabiidad gue pueda dervarse de su uso. Una vez of producto manpulado
0 apicado, el fabncante no asumird reclamacion alguna, asi como lampoco |a responsablidad en cuanto a la forma, modo y condicones de aplicacion,

Pavistamp WAW, PavSiamp com 0102
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Documentacion Téchica

Recubrimiento Epoxi-Acrilico

Pavistamp

‘l
h

L™

Pavistamp Crete TC , —

Resina de sellado para poliuretano

cemento
Producto
* Resna de sellado para @ Sistema Pavistamp Crete, Usos
poilurétano cemento » Pavmentacones ndustriales agroalmentanias y quimcas
con fuerte desgaste superficial.
* Pavimenios de aimacenes y locales comercales suelos a
allo transito
Prestaciones (25°C - 50% MR
« Tompearaturas aphcacion: 10-30°C Soportos
* Resstencia a la abrasiin ) Clase AR2Z
* Rosistencia a la tension >12 N'mm2 * Elsoporie debe tener una resstencia mecanica a la compresion
« Adhaerencia al soporte; >1.5 Nimm2 >25 Nimm2 y traccon >1.5 Nimm2.
Como mortero (resullados a 28 dias) .
Resistencia

* ROsSIstencia a la comprasion: 260 Nimm2
* Resistencia a la lexion: 25 Nimm2 * Ardmicrotso ~ Arimoho
* La incorporacon de los aditivos anbmicrobios en el mortero,
proporciona una execelente profeccion contra los hongos y
‘Eslos resulados son de ensayos estandar y pueden varar en funcidn de bacteras muy comunes en contacio con el suelo, iIncludas las
las condicones de puesia en obra mas dafinas para la salud como la Saimonela, choleraesus,
Listera, Esterichea Col._..

Datos técnicos Preparacion del soporte

e Frwases Pack A+B+C: 9200 kg * Los fondos de hormigdn deberdn ser sdlidos, nivelados,

e CONSUMO 0,700-0,800 kg/m2 absorbentes, no contaminados con aceite, polvo u ofras

o Color ) susiancas. Se debe realzar ol lipo de preparacon mecanica mas
conveniente (maguina abrasva, ljadora o hidralimpiadora ) y luego

* Olor Ammine S 8% necesano, aplicar una capa de mprimacion de Pavex- 2C

 Duracdn de la mezcia. A 20°C: £ 15 min, primer + cuarzo.

* Tomperabura de aplicaciin: +12°C a «25°C

* Peso especifico; £ 1,5 kgidm3 Las superficies acetosas deben ser desbastadas a profundidad y
iraladas con mezcla de Pavex-2C primer ¢ cuarzo o sobre |la

* Dosificacdn (A+B+C) Peso y volumen: A=2 5~ B=25-C=4 2 resna recén aplicada, espolvorear ef cuarzo a saturacion. La

Pgmento=0,5 misma solucion puede ser adopiada para allanar las

rregulandades del soporie como puede ser los surcos dejados
por |a magquna de desbaste, para consobdar fondos y asegurar
una garantia de solidez.

* Lmpieza de herramientas: Limpiar las herramienias con disolvente
iInmediataments después de la aplicacion

* Thampo de curado (So% HR|
Tréfico ligero 10°C:> 36hs  20°C:> 24hs J0°C> 12hs
Tréfico pesado 10°C: >T2hs 20°C: >4Bhs 30°C > 24hs
Capacdad antisada 10°C:. >1dia 20°C.>7T dias 30°C.> 5 dias

Sobre hormigon nuevo de fraguado >28 dias

Pavistamp WAW. PEVSamp com 01/02
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Documentacion Téchica

Recubrimiento Epoxi-Acrilico Pavistamp

Pavistam P Crete TC Resina de sellado para

poliuretano cemento

Aplicacion

Verter los componenies liguidos A y B en el cubo de mezciado y remover

gurants 30 segundos. ASeQUrarse de vacar por complelo los envases
anes e la mezcla
Cuando la mezda de resinag fquida sea homoganea, aNacr ia mitad oel RETE T¢

componente C y mezciar durante un minuio aproximadamente hasta que

PAVISTAM? “t PAVISTAMP
la mezcha sea homogensa. RETE T v a CRETE T(
Aseqgurarse de gue la miad de la mitad del componenie C se humedece RESINA SELLADO PU

iofaiments con resing Posteniormeants. repetir o mismo & afadr 1a ora

mitad del components C

El lempo de mezciaco puede varar ligeraments dependendo dé la
temperatura ambients y de |8 semperatura del material

Cuando la mezdla se homogénea y no tenga grumos, llevar el malerial

al lugar de trabajo inmedatamente.

FPresentacon

Extender ol matenal inmedatamente con un rodilo de pelo largo

Observaciones:
Para lograr los mejones resuliados de mezciado, 56 recomienda usar un C
olor
mezciaxdor forzado con un disco de dispersion. Las temperaluras de
| | A corsullar
apicacion y ambiente doneas osalan entre 412 "Cy +25 °C
Consumo

0.700 - 0,800 kg/m?*

Conservacion

Guardar todas 1as partes del sstema Pavistamp Crete TC
D3O cublerto y sin contacto directo con 1a tlerra, en un lugar
SECO ¥ 8 UNa temperaturs supenor § Jos 5°C ¢ inferor 8 los 25°C
£310 results especiaimente importante en el aso del
‘Pavistamp Crele componente C, para evalar que se endureics O & corte
y Quede inutilizado para o uso. Mantenga todas las partes
slejades de b helada, nduso durante & trarsporte
Lo exposicdn & la Wz solar drects 0 » Otras fuentes de calor
INMenso provocard gradientes de temperatura desiguales en ol
material almacenado; no dederd utilzarse Aicho producto
nasta que |2 temperatura haya pasado a ser uniforme. De lo
contrario, pueden darse inconsistencys en ¢l momento de s
aplicacion

Produclos asociados

R
2N IMPORTANITE

Las observacones y prescripoones de esta ficha écrnica, aun correspondiendo a nuestra meyor expenencia, deben considerarse, en cualguier caso,
puramenlte ndicativas, y deberan ser probadas por exhaustvas apicacones practicas, por lo que antes de usar of producto, quien vaya a hacerio debe

eslablecer s éste o5 0 No, & adecuado para of uUso previsio, y asume oda responsabiidad gue pueda dernvarse de su uso. Una vez of producio manpulado
0 apicado, el fabncante no asumird reclamacion alguna, asi como lampoco |a responsabdidad en cuanto a la forma, modo y condicones de aplicacion.

Pavistamp WAW, PaVSiamp com 0102
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Prescripcidn P

ACERCA DEL SISTEMA

Pavistamp Crete

Applus certifica que los procedimientos del cliente
cumplen con los estandares de calidad,
responsabilidad social y medioambientales mas

ogeo - reconocidos internacionalmente, asi como aquellos
certification

estandares mas valorados en su sector.

DECLARACION DE PRESTACIONES
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DECLARACION DE PRESTACIONES CPF

Pavistamp Crete

PAVISTAMP

Morteros industriales

A A B B P % TES A %L E LY

Coaforme al Reglamento Europeo de Productos de Constroccion (RPC) a® 50572011

1. Nombre del producto: PAVISTAMP CRETE

2. Tipo de producto: Mortero autonivelante a base de resinas de poliuretano
3. Uso o usos previstos: Producto complementano para la construccion
4. Nombre y direccion del fabricante:
Cia. Espafnola de Hormigones Estampados, S.L.
Pol. Ind. Catalunya Sud 14-1, 43500 - Tortosa (Tarragona) Espana - www. pavisiamp.com

5. Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones: Sistema3

6. Organismo nolificado: Se realiza el control de produccion en fabrica (CPF) y ensayos de lipo inicial bajo
el sistema 3

7. Prestaciones declaradas.

Peso especifico 20+-01g/ml__
Resislencia a la compresion - >50 N/'mm2

 Resistencia a la flexion | >17N/mm2
Resislencia a la tension ' >12 Nlmm2

 Adherencia al soporte 1 >1,5 NNmm2
Resislencia a la abrasion)(35 mg de pérdida x1000 ciclos) ARO,5
Reaccion al fuego | BFL s1
% De reduccion bacteriana Staphylococcus aureus ATCC 6538P | >99,98 %

| % De reduccion bacteriana Escherichia coli ATCC 8739 | >99 98 %
Permeabilidad al agua 'NPD
Resistencia a traccion 1B15
Resistencia al impacto IR 14,7
Aislamiento acustico | NPD
Absorcion acustlica 'NPD

Resistencia térmica ' NPD
Resislencia quimica ' NPD

' Resislencia a la tempreralura. | Hasta 90 °C.

ACERCA DELSISTEMA | PRESCRIPCION | FICHAS TECNICAS | DECLARACION DE PRESTACIONES
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DECLARACION DE PRESTACIONES CPF

Pavistamp Crete

Tabla de resistencias

Ensayos por inmersion

Acido clorhidrico 10 y 20% 500 Sin alterar
noras

Acido sulfdrico 10y 20% 500 Inicio oxad.
horas

Agua destilada 8 meses Sin alterar

Cloruro sodico al 3.5% B meses Sin alterar

Hidroxado sodico al 20% 15dias  Sin alterar

Amoniaco 3 meses Regular

Acetato de Isobutilio B meses Sin alterar

wWhite Spimt 6 meses Bien

Niebla Salna

9% cloruro sodico y 3/-38°C Smeses | Sin skerar

Ambiente:

3meses Bien
Humedad 100% y 40°C

8. Las prestaciones del productlo identificado en el punto 1 y 2 son conformes con las prestaciones
deciaradas en el punio 7.
La presente declaracion de prestaciones se emile bajo la unica responsabilidad del fabricante

ﬁenbﬁrndn an al nunio A
R B Pvi IANF V.

Firmado por y en nombre del fabricante:

- \
_ - ™ _\

o £
S <
Asuncion Codomiu

Dpto. Calidad L Aldea, 05 de marzo de 2020

Toda la inlormacion refenda a condiciones de uso, modo de empleo y almacenamiento consultar en la Ficha Técnica de producto.

PAVISTAMP Tel. +34 977 450 717 Fax. +34 977 450 938 e-mail. pavistamp@pavistamp.com
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PaVi Stamp® CIA Espainola de Hormigones Estampados, S.L. Pertenecientes a

08 1118 SUCHOS Av./ Columbretes, 6. PIant’a 10, Pt.~16. 12594. A E P C
Oropesa de Mar. (Castellon) Espafia | Spain ASOCIACION ESPAROLA BE

+34 977450717 PAVIMENTOS CONTINUOS
pavistamp@pavistamp.com
WWW.pavistamp.com




